KM

SIDERURGIA
250bar

HIDRAULIC CYLINDERS
HYDRAULIKZYLINDER
VERINS HYDRAULIQUES

CILINDROS HIDRAULICOS

GLUAL

HYRQRAULICS
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GLUAL

HYDRAULICS SIDERURGIA

tandarc , 1503320 DIN 24334
Type Flange

Testpessve gl
Porda(mm) | 40 | 50 63 | 80 [ 100 | 125 140 | 60 | 180 | 200 220 | 250 | 260 | 30
Mocseedmssoass |05 | o4 | o | om |

20| 20/20|20(25 25 30 30| 35|35 50|50(50/50 55 55|65 65 70| 70|80 80|90 (00 |90 90/100/100
20 | 20 25 30 35 50 50 55 65 | 70 80 90 90 | 100

Cushioning front
length (mm) rear

Stroke tolerance CETOPRP 78 H

KENNGROSSEN

Norm ' IS0 3320 - DIN 24334
Bauart Flansch

Koberoim @ w @ o m us w w0 w0 m w0 a0 w
Vo Gouidg (e Drgnd 05|04 o | on

Démpfugsléange vormne
(mm) hinten

Prifdruck

20120/ 20|20 25| 2530 30| 35 35 50 50 50 50 |55 |55 |65|65|70| 70|80 |80 | 90|90 | 9090 100/100
20 | 20 25 | 80 35 | 50 B0 | 55 65 70 | 80 80 | 80 | 100

CETOPRP 78 H




GLUAL

HYRBRAHDLIGS SIDERURGIA

Type de construction 4 bride

375 bar
Température ambiante .| =20°C...+80 °C pour étanchéite qualité 3-8
Hulle minrale - Autre flides sur demande

om0 8 | @ | s o0 125 | o 0| 180 | 200 | 2 | 250 | 0 30
Viessomao e archétss | 05 | o4 | os | om |

Longueur avant 20|20/ 20|20|25| 25|30 (30| 35|35 50| 50| 50|50 (55|55 |65|65|70| 70{80|80 | 90|90 | 90|90 |100/100
d'amortissement (mm)| arriére 20 20 25 30 35 50 50 55 65 70 80 90 9 | 100

Tolérance de course CETOPRP78H

Lesi | 1S0 3320 - DIN 24334
T8 A SnRnRGR Con brida

Fudo ldcolemieei-Owsmicsbuodomads
Fitacon _ Gradode iacionsogun AS 168 claseg. 0 aoblnercon o =75
opsinem 0 | @ @ e | 25 W w0 W | 20| | w0 w0
\eosidodmisia i ursstpo9 05 | o4 | o |

Longitud de Delantera
amortiguacion (mm) | Trasera

20|20/20|20|25| 25 30| 30|35 35|50 50 50 50|55|55 65 6570 70 80|80 90|90 90 90 1001100
20 | 20 25 | 30 | 35 | 50 | 50 | 55 65 | 70 | 80 | 90 | 90 | 100

Tolerancia de carrera CETOPRP78H

L




GLUAL

HYDRAULIGCS SIDERURGIA

MODEL CODE FOR KM CYLINDERS

KM -63/45/45 x 100 - A 3 03-G-1-F-M-50

= Mineral oil
DIN 51524 (HL, HLP)

. = Phosphoric ester

i
m
3
2

. = Chrome-plated steel

. = Steel with chrome-nickel

. = Stainless steel AISI 420 chrome-plated
. = Steel 42 Cr Mo 4 chrome-plated
. = Steel with ceramic bath

Otk

[ - Rod Eye with Spherical Bearing ...k 141
. = Rod Eye with Spherical Bearing ...KM 084
. = Rod Eye with Spherical Bearing ...KZ 046

= Front round flange mounting
= Rear round flange mounting

= Eye mounting

= Foot mounting

= Intermediate trunnion mounting

. = Gas thread

. = Metric thread

= Spherical eye mounting

= Seals E3, E1, P6

standard

=180 6195-C, ISO 7425/1, I1SO 7425/2

low-friction Nitrile + PTFE

= Seals viton E3V, E1V, P6V
standard VITON

I1SO 6195-C, ISO 7425/1 I1SO 7425/2
low-riction VITON + P

B -
T R [

IBO

. = None
. = Front only
. = Rear only

= Front and rear

. =0 mm. for stroke of 0-1.000 mm.

12| = 50 mm. for stroke of 1.001-1.500 mm.
. =100 mm. for stroke of 1.501 -2.000 mm.
. =150 mm. for stroke of 2.001-2.500 mm.
. = 200 mm. for stroke of 2.501-3.000 mm.
(1) The cylinders length is increased

MODEL CODE FOR SPARE SET OF SEALS

b G ?

Type of seals
(see above)

KM

63

/ 45

/ 45 - 50




GLUAL

HYZRAULIGS

BESTELLBELSPIELL FUR KM ZYLINDER

KM

SIDERURGIA

KM -63/45/45 x 100 - A 3 03-G-1-F-M-50

!

[
J

'KOLBENSTANGEN @ |

OLBENSTANGEN & -
ALLE KOLBENSTANGEN)

MP3 | = Schwenkauge am Zylinderboden

: MS2 | = Fussbefestigung
= Schwenkzapfen in Zylindermitte

S | MP5 | = Gelenkauge am Zyliderboden

‘ %‘ BAUREIHE

' DRUCKMEDIUM |

= Mineral6l nach
DIN 51524 (HL, HLP)

E = Sondermedium
(HFD-R)

| KOLBENSTANGEN |
E| = Verchromungsstahl

= Stahl mit Chrom-Nickel

| 1| = Nirostastahi AIS 420 verchromt
IE = Stahl 42 Cr Mo 4 verchrom

@ = Stahl mit keramischen Bad

~ KOLBENSTANGENGEWINDE

= Gelenkkopfe ..KM 141

E = Gelenkkopfe ...KM 084
| 3| - Gelenkkopfe ..KZ 046

~ ROHRANSCHLUSSE
@ = Gas-Gewinde
| M| = Metrische Gewinde

| DICHTUNGEN

E = Dichtungen E3, E1, P6

standard

E‘ =180 6195-C, ISO 7425/1, I1SO 7425/2

low-friction Nitrile + PTFE
@ = Dichtun\ﬁgn viton E3V, E1V, P6V
ON

standard

E =1S0 6195-C, ISO 7425/1, I1SO 7425/2
low-friction VITON + PTFE

' DAMPFUNG EINSTELLBAR|

@ = Ohne
El = Nur hinten
L2J = Nur vorne

E = Hinten und vorne

| ENDLAGENDAMPFUNG @
@ = 0 mm. fiir Hub von 0-1.000 mm.
‘EI =50 mm. fiir Hub von 1.001-1.500 mm.

i—i—l =100 mm. fUr Hub von 1.501-2.000 mm.
E = 150 mm. fiir Hub von 2.001-2.500 mm.
=200 mm. flir Hub von 2.501-3.000 mm.

(1) Die Zylinderlange wird verléangert

BESTELLSCHLUSSEL FUR ERSATZDICHTUNGEN
. G:|3-KM-63/45/45-50

Dichtungen typ
(siehe oben)




GLUAL

HYDRAULIGCES

REFERENCE DES VERIN KM

SIDERURGIA

KM - 63 /45 / 45 x 100

e

= Bride avant

= Bride arriére

= Tenon arriére a trou lisse
= Fixation par pattes

= Tourillons intermédiaires

= Tenon a rotule sur le fond

A3 03-G-1-F-M-50

f

= Huile minérale
DIN 51524 (HL, HLP)

= Ester phosphate
. (HFD-R)

>
=}
2
o
=
5]
=
@

= Acier au chrome-nickel

. = Acier inox AlSI 420 chromé
. = Acier 42 Cr Mo 4 chromé
. = Acier avec bain céramique

11 - Embouts & rotule ..kM 141
. = Embouts a rotule ...KM 084
. = Embouts & rotule ...KZ 046

. = Filetage intérieur gaz
. = Filetage intérieur métrique

= Joints E3, E1, P6
standard

8] =150,6195.0, 150 7425/1, 150 7425/2
low-friction Nitrile + PTFE

. = Joints viton E3V, E1V, P6V
standard VITON

. =1S0 6195-C, ISO 7425/1, ISO 7425/2
low-friction VITON + PTFE

G 3 - KM
|

Type de joints
(voir partie supérieure)

i

. = 0 mm.écarteur 0-1.000 mm.

. =50 mm. écarteur 1.001-1.500 mm.
. =100 mm. écarteur 1.501-2.000 mm.
. = 150 mm. écarteur 2.001-2.500 mm.
18] = 200 mm. écarteur 2.501-3.000 mm.

(1) on augmente la longueur du vérin

REFERENCE DES SERIES DES JOINTS DE RECHANGE

63 / 45 / 45 - 50

I32




GLUAL

HYRBRAULICS

SIDERURGIA

DESIGNACION CILINDRO KM

KM - 63
| | TIPO e

PISTON &

VASTAGO @

1

/45 /45 x 100 - A 3 03-G-1-F-M-50

-~ {wesene |

| FLUIDO |

= Aceite mineral
DIN 51524 (HL, HLP)

= Ester fosforico
(HFD-R)

| VASTAGO

= Acero cromado
. = Acero con cromo-niquel

VASTAGO @
‘ (DOBLE VASTAGO)

[ m = Acero inox. AlSI 420 cromado
= Acero 42 Cr Mo 4 cromado

CARRERA .

E = Acero con bafio ceramico

~ ROSCA VASTAGO 4

i

TIPO FIJACION
= Brida delantera
F4 | = Brida trasera

= Charnela macho

S2 | = Fijacion por patas

e [5[=]>]
Eﬁgﬁﬁﬁ
= a3

- Cabeza rétula ...KM 141
El = Cabeza rotula ...KM 084
E = Cabeza rotula ..KZ 046

| CONEXIONES

= Mufiones intermedios = Whitworth Gas
= Charnela con rétula @ = Métrica I1SO

————| JunTas

E =Juntas E3, E1, P6

standard

=1S0 6195-C, ISO 7425/1, ISO 7425/2

baja friccion Nitrilo + PTFE

= Juntas vitén E3V, E1V, P6V
standard VITON

E I1SO 6195-C, ISO 7425/1 ISO 7425/2

baja friccion VITON + PTF

| AMORTIGUACION |
IE = Sin amortiguacion

= Solamente trasera
E = Solamente delantera
E = Delantera y trasera

- ' DISTANCIADOR (1)
E = 0 mm. para carrera de 0-1.000 mm.

Izl =50 mm. para carrera de 1.001-1.500 mm.

= 100 mm. para carrera de 1.501-2.000 mm.
E = 150 mm. para carrera de 2.001-2.500 mm.
= 200 mm. para carrera de 2.501-3.000 mm.

(1) Se aumenta la longitud del cilindro

DESIGNACION JUNTAS DE REPUESTO
G?-KM-63/45/45-50

Tipo de junta
(ver parte superior)

33]_




GLUAL KM

HYRRAULICS

PARTS LIST LISTE DE PIECES DE RECHANGE
ERSATZEILLISTE LISTA DE MATERIALES

Sealstype 3-5 Etancheité 3 - 5

Dichtungsvariante 3 - 5 Juntas tipo 3 - 5

+ e

R 5

Bore @ 40 + 100 -
Kolben © 40 + 100 \ Y |
Alesage @ 40 = 100 \ /% % T
Piston @ 40 + 100 } | g\ . T \ e i ‘
A i
1A 7 - 2317 1
AN SN T S sk N RN
fffffffffffffff - N NN
¢

777777777777777 8 \_\ <
Bore © 125 + 320 = @
Kolben @ 125 + 320 ,

Alesage © 125 + 320 =r— .
Piston @ 125 + 320

@) an ‘
@ @7
|
1 : T
/§ |
e |
] /‘

Seals type 8 - 2 Etancheité 8 - 2

Dichtungsvariante 8 - 2 Juntas tipo 8 - 2

134




GLUAL

HYRDRAUDLIGCS

Wiper P

| 3 | Anti-extrusion seal

| 5 | Pistonseal E3

O-Ring seal

(9 | WiperlSO6195TypeC |
(11| Lowfrictonseals |
R e
(20 | Fedguderos ]
(33 | SpringwasherDIN9t2

SIDERURGIA

|1 | Jonteaceurrs ]
3 [ Ameauantedmwson |
5 [ Gamiurepsones |
(5 [ Jointradeur1SO6195TypeC |

g R
25 | Eooudamotisser |
|20 | Doviledegudage |
D CeE e
3 | VsaleleoyinariqueDiNe12 |
(35 | Jomdstanchete

o L e e
5 | Dachmanschetensazes |
9 | Stawbabstreiing 1506185 TypC |
15 | Kobenstange |
o M TR SReee——
| 25 | Dampfungsbuchse

26 1 Fihrungsbuchss
33 | zyinderschraube DINOT2 |

|3 | Anilloantiextrusion |
5 | Empaquetadura piston E3
EE GOY T TR ey
(9 | RascadoriSO6195TippC |
.2 SR~ GRS A S SRS e ]
R T T
15 | Portarascador |
. OSRE  ERY,  ai]
W S O I
R O st T S
| 25 | Tuercadeamortiguacion |
8 T Pechsmecader ]
N e —————
% T wmwebwwe —
[~ TG~ = e e




GLUAL KM

HYRRAULIGS SIDERURGIA

A ZB + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

PJ + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

EE

@D

@B
oMM

Location of cushioning-screws, side 6 + Lage der Ddmpfungsschrauben, Seite 6 + Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 + Posicion regulador amortiguacion, lado 6

MM 20(28 2836|3645 4556 56|70|70 90| 90 100/100[110 110/125 125140140160 160/180 180,200
1] 16 22 28 35 45 58 65 80 100 1 10 [ 128 | 120 | 1380 i

A |2| 30 35 45 55 75 95 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 160 | 190 | 200
3| 22 28 36 45 56 63 75 85 90 95 105 | 105 | 112 | 125

D 55 65 78 100 | 120 | 150 | 165 | 180 | 210 | 230 | 260 | 290 | 330 | 370

G| 12'G | 12'G | 34'G | 3I4'G "G [ 114'G | 114'G [ 112'G | 112'G | 112'G | 112'G | 11/2'G | 11/2'G | 11/2'G
MIM22x15 M22x15] M27x2 | M27x2 | M33x2 | M42x2 | Md2x2 | M48x2 | Md48x2 | M4Bx2 | M48x2 | M48x2 | M4Bx2  M48x2

FBiis | 6x90 | 6x110 | 6x140 | 6x 140 | 6x 180 | 6x220 | 6x220  6x280 | 6x300 | 6x330 | 6x330 | 6x400 | 6x400 | 6x450

—_

M16x1,5 M22x15|M28x15|M35x1,5 Md5x15 M58x15|{M65x15 MBOx2 [M100x2 | M110x2 | M120x3 | M120x3 | M130x3 &  —
KK |2 M18x2 | M24x2 | M30x2 | M39x3 | M50x3 | M64x3 | M8Ox3 | M90x3 | M100x3 | M110x4 | M120x4 | M120x4 | M150x4 | M160x4
3 M1Bx15 M20x15  M27x2 | M33x2 | M42x2 | M4Bx2 | M56x2  M64x3 | M72x3 | MBOx3 | M90x3 | M30x3 | M100x3 | M125x4

NV | 16/22|22 |30 30 (36|36 |46 46 60|60 |75|75|85 85|95 |100/115/115/120/120140 1401160(160(180 1801200
uc 130 160 | 185 | 200 | 245 | 295 | 315 | 385 | 420 | 445 490 @ 555 | 590 @ 680
wcC 19 23 27 25 35 37 45 50 50 50 60 70 65 65

ZB 226 | 234 | 262 | 275 | 825 | 377 | 420 | 475 | 515 | 535 | 635 | 659 | 744 | 815

L




GLUAL

HYDRAULIGCS SIDERURGIA

A ZP + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA
Y __ PJ + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA ] FC
FB
EE ¥

T
R R "

oE
@BA
oMM
KK ‘
l
|
;
!

WH

uc

Location of cushioning-screws, side 6 » Lage der Dadmpfungsschrauben, Seite 6 + Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 + Posicién regulador amortiguacion, lado 6

MM | 2028 28|36 36/45|45 |56 56 70| 70|90 | 90[100/100/110110125125/140140[160160/180180/200200]22
1] M8 22 28 35 45 58 65 80 100 | 110 | 120 | 120 | 130 =

A (2] 30 35 45 55 75 95 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 160 | 190 | 200
3| 22 28 36 45 56 63 75 85 90 95 105 | 105 | 112 | 125

BA | 55 | 68 | 75 | 95 | 115 | 135 | 155 | 180 | 200 | 215 | 245 | 280 | 305 | 340 |
E | 85 105 120 | 135 | 165 | 200 | 220 | 265 290 | 310 | 355 | 395 | 425 | 490 |

L 1 O T T TR T WS IR
FC ool 108 | 130 | 155 | 170 | 205 | 245 | 265 | 325 | 360 | 975 | 430 | 485 | 520 | 600 |

NF_| 30 30 | 35 | 35 | 45 | 50 | 50 | 60 70 | 75 | 85 | 85 | 95 | 120 |

PJ | 123 | 127 145 | 159 | 180 | 210 | 230 | 265 | 285 | 310 | 340 | 354 | 365 | 410
Ve | 5 | 5 | 5 [ 10| 0| 10 | 10| 0| 10 | 0| 10 [ 10 | 10 | 10
WH | 54 | 58 67 | 65 | 85 | 97 | 105 | 120 | 130 | 135 | 155 | 165 | 170 | 195 |
2P | 256 | 264 | 207 | 315 | 375 | 432 | 475 | 535 | 585 | 615 | 720 | 744 | 839 | 935 |
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GLUAL

HYRDRAULICS SIDERURGIA

A XC + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

Y 3 PJ + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA -

EE

DIN 71412

. - S

R

gE
IBA
MM
{Fiﬁ(

R
"

I
1
4 VD
EW WH

Location of cushioning-screws, side 6 + Lage der Dampfungsschrauben, Seite 6 * Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 « Posicion regulador amortiguacion, lado 6

 |20]28|28 (36|36 |45 45[56 | 56[ 70| 7090 | 90 100/100[110/110/125125[140 140160 160/180/180[200 200220
1] 16 22 28 35 45 58 65 80 100 | 110 | 120 | 120 | 130 =
A [2| 30 35 45 55 75 95 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 160 | 190 | 200
3| 22 28 36 45 56 63 75 85 90 95 106 | 105 | 112 | 125

CDw:| 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 110 | 120 | 140 |
E_ | 85 | 105 | 120 | 135 | 165 | 200 | 220 | 265 | 290 | 310 | 355 | 395 | 425 | 490

EWo.| 23 | 28 | 30 | 35 | 40 | 50 | 55 | 60 | 65 [ 70 | 80 | 80 | 90 | 110 |

L 325|375 45 | 525 60 | 70 | 75 | 85 | 95 | 115 | 125 | 140 | 150 | 175 |
NV 16122 22130 30|36 36 46 46 60 60 75 75135 85 85 100151115120 120140140160 160 180 160200
VD | 37 | a7 | 42 |495| 52 | 65 | 72 | 80 | %0 | 95 | 115 | 120 | 135 | 155
XC_| 252 | 265 | 302 | 330 | 385 | 447 | 490 | 550 | 610 | 645 | 750 | 789 | 884 | 980

o 30, 36° | 80° | BO* | 30° | 307 | 300 | 80% | 30> | 45 | 30~ | 307 [32,5° | 30°




GLUAL KM

HYDRDRAULIGSE SIDERURGIA

A ZB | STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

¥ ‘ PJ + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

EE ‘

QE

@BA
MM

VD L [__JJ

XS SS + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA _J

Location of cushioning-screws, side 6 « Lage der Dampfungsschrauben, Seite 6 + Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 * Posicion regulador amortiguacién, lado 6

1) 16 | 22 | 28 | 35 | 45 | 58 | 65 | 80 | 100 | 110 | 120 | 120 | 130 | -
A |2| 30 | 35 | 45 | 55 | 75 | 95 | 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 160 | 190 | 200
3| 22 | 28 | 36 | 45 | 56 | 63 | 75 | 85 | 90 | 95 | 105 [ 105 [ 112 | 125

D | 55 | 65 | 78 | 100 | 120 | 150 | 165 | 190 | 210 | 230 | 260 | 200 | 330 | 370

12'G | 12'G | 34'G | 34'G | 1"G | 114'G | 114G | 11/2'G 11:’26 112G | 112°G | 112G | 112G | 11/2'G
M{M22x15| M22x15| M27x2 | M27x2 | M33x2 | Md2x2 | M42x2 | M4Bx2 | M48x2 | M48x2 | M4Bx2 | M4Bx2 | M48x2 | M4gx2

EE

1 M16x15(M2x15|M28x15| M35x15| M45x15 (MBBx15 M65x15| MBOx2 [ M100x2 | M10x2 | M120x3 | M120x3 | M130x3 | =—
KK (2| M18x2 | M24x2 | M30x2 | M39x3 | M50x3 | M64x3 | M80x3 | M90x3 |M100x3 | M110x4 [ M120x4 | M120x4 | M150x4 | M160x 4
M16x15) M2015 | M27x2 | M33x2 | M42x2 | M4Bx2 | M56x2 | M64x3 | M72x3 | M80x3 M90x3

NV 16/22 2230 30|36 36|46 4660 607575 85|85]95 100115 115/120/1201140/140/160/160/180|180200
SBrs| 11 | 11 | 14 | 18 | 22 | 25 | 28 | a1 | 87 | 87 | 45 | 62 | 62 | 62|
ST_| 26 | a1 [ a7 | 42 | 52 | 60 | 65 | 70 | 80 | 85 | 95 | 110 | 125 | 140_

US| 135 | 155 | 180 | 210 | 250 | 305 | 340 | 400 | 440 | 465 | 530 | 600 | 630 | 730
WH | 54 | 58 | 67 | 65 | 8 | 97 | 105 | 120 | 130 | 135 | 155 | 165 | 170 | 195
Y | 76 | 80 | 895 | 8 |1125| 132 | 145 | 160 | 175 | 180 | 220 | 230 | 270 | 295

39'



KM

SIDERURGIA

GLUAL

HYZ2RAULICS

. A ZB + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA
Y PJ+ STROKE - HUB - COURSE - CARRERA
WH EE
:
] (I
| 8
= L
B B Bl -
Q| O
— — 4
vD L——[BD TLI ™ | TL

xv- STROKE - HUR - COURSE - CARRERA '! UM

Location of cushioning-screws, side 6 « Lage der Dampfungsschrauben, Seite 6 + Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 « Posicién regulador amortiguacién, lado 6

I 120282836 36 45|45 56 56 70|70 90|90 100100]110]110/125/125/140/140/160/160[180180/200 20
1| 16, | 22 | 28 35 45 | 58 65 | 80 | 100 | fo| 120 | 120 | 18| -
Al B335 | 45 55 75 | 95 | 110 | 120 | 140 | 150 @ 160 @ 160 | 190 | 200
gl.22 ["28 | 56 45 56 | 63 | 75 | 8 | 90 95 | 105 | 105 | 112 | 125
BD 35 | 35 | 40 45 55 | 65 | 70 80 95 95 | 110 | 125 | 145 | 175
E 85 | 105 | 120 | 135 | 165 | 200 | 220 | 265 & 290 | 310 | 355 | 395 | 425 | 490
1 M16x15|M22x15 M28x15 M35x15|M45x15M58x15 M65x15( MBOx2 | M100x2 M10x2 | M120x3 | M120x3 | M130x3| —
KK|2 M18x2 | M24x2 | M30x2 | M39x3 | M50x3 | M64x3 | M8Ox3 | MOOx3 | M100x3 | M110x4 | M120x4 | M120x4 | M150x4 | M160x4
3 M16x15 M20x15| M27x2 | M33x2 | M42x2 | M4Bx2 | M56x2 | M64x3 | M72x3 | M80x3 | M90x3 | M90x3 | M100x3 | M125x4
PJ 123 | 127 | 145 | 159 | 180 | 210 | 230 | 265 | 285 | 310 | 340 | 354 | 365 | 410
TL 90 [ 20 | 20 25 30 | 40 | 425 525 | 55 | 55 60 65 70 | 90
UM 135 | 155 | 170 | 195 | 235 | 290 | 315 @ 380 | 410 | 430 | 490 | 540 | 590 | 690
WH 54 | 58 | 67 65 85 97 | 105 | 120 | 130 | 135 | 155 | 165 | 170 | 195
XV 130 | 135 | 160 | 165 | 195 | 240 | 265 | 300 | 315 | 305 | 350 | 365 | 400 @435
ZB 226 | 234 262 | 275 | 325 | 377 | 420 | 475 515 | 535 | 635 @ 659 | 744 815
Min. stroke
g‘%ﬂﬁ‘ 15 15 15 10 | 25 15 10 10 2 70 70 80 | 100 | 130

I40




GLUAL KM

HYZ2RAULICS

A XO + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

¥ PJ + STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

EE

1 DIN 71412

T TT
1 "

@BA
ZMM,
™
F
i :‘
|
|
|
I

Location of cushioning-screws, side 6 « Lage der Dampfungsschrauben, Seite 6 + Position des vis de réglage d'amortissement, face 6 - Posicidn regulador amortiguacién, lado 6

MM | 20]28)28 36 36 45 45 56 56|70| 70|90 90 100 100/110|110]125/125140/140/160|160|180 18020020022
1 16 | 22 | 28 [ a5 | 45 | 58 | 65 | 80 | 100 | 110 | 120 | 120 | 130 | -

A [2] 30 | 35 | 45 | 55 | 75 | 95 | 110 | 120 | 140 | 150 | 160 | 160 | 190 | 200
22 | 28 | 36 | 45 | 56 | 63 | 75 | 85 | 90 | 95 [ 105 112

(CX__[250010]30-4010| 35 0012 40-0012| 50 0012| 60 0013/70 0015/ 80 0015/ 90 002 | 1000|1004 1100|1200 40955
E__| 85 | 105 | 120 | 135 | 165 200 220 | 265 | 290 | 310 | 355 395 425 | 490

EP.o.| 23 | 28 | 30 | 35 | 40 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 80 | 80 | 90 | 110

M16x15|M22x15 M35x15 M58x15 | MB5x15 M10x2 | M120x3 M130x3| -
KK|2 M18x2 | M24x2 | M30x2 | M39x3 | M50x3 | M64x3 | MBOx3 | M9A0x3 ' M100x3 | M110x4 | M120x4 | M120x4 | M150x4 | M 160 x4
M16x15(M20x15 M33x2 M4gx2 | M56x2 M80x3 | M%0x3 M100x3 | M125x4

MS | 30 | 35 42 | 50 625 70 | 82 | 95 | 113 | 125 |1425 160 | 180 | 200
PJ | 123 | 127 145 | 159 | 180 | 210 | 230 | 265 | 285 | 310 | 340 | 354 | 365 | 410
WH | 54 | 58 67 | 65 85 | 97 | 105 | 120 | 130 | 135 | 155 165 170 | 195 |
Y | 76 | 80 | 895| 86 1125 132 | 145 | 160 | 175 | 180 | 220 | 230 | 270 | 295 |
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DOUBLE ROD CYLINDERS

Way of using the dimensional sizes in the double
rod cylinders.

To obtain the dimensional sizes of a double rod cylinder
firstly must be defined the type of assembly desired and
afterwards look in the preceding pages for the equivalent
model of simple rod. Once determined all the necessary
dimensions, complete them with the mentioned in the en-
closed table and sketch. These different supplementary
dimensions are complementary to the stated in the pre-
ceding pages and thus can be obtained all the dimen-
sions of a double rod cylinder.

In case of a cylinder with two different rods it must be
clearly stated to which side of the cylinder corresponds
the rod. If the damping in a double rod cylinder is only in
one side, in the order must be stated in which side.

ZYLINDER MIT DOPPELTER KOLBENSTANGE

Verwendungsart der Masse in Zylindern mit doppelt
Kolbenstange.

Um die Masse eines Zylinders mit doppelter Kolbenstan-
ge zu bestimmen, muss man zuerst den gewiinschten
Montagetyp bestimmen und in den vorigen Seiten das
gleichwertige Modell mit Einzel kolbenstange nachs-
chauen. Nachdem alle Masse bestimmt sind, missen
diese Masse in der beigefligten Tabelle und Zeichnung
ergénzt werden. Diese neuen zusétzlichen Masse sind
aquivalent zu den in deu vorigen Seiten angegebenen
und erlauben alle Masse von einem Zylinder mit
doppelter Kolbenstange zu erhalten. Falls ein Zylinder
zwei unter schiedliche Kolbenstangen hat, muss man
deutlich angeben zu welcher Seite des Zylinders jede
Kolbenstange geh&rt. Wenn ein Zylinder mit doppelter
Kolbenstange die Dampfung nur in einer Seite hat, muss
dies in der Bestellung angegeben werden.

SIDERURGIA

VERIN A TIGE DOUBLE

Méthode dutilisation des cotes dimensionnelles dans
les vérin a tige double.

Pour obtenir les cotes dimensionnelles d'un vérin a tige
double on doit définir premiérement le type de montage
désiré et regarder sur les pages précédentes le modeéle &
tige simple équivalent. Aprés avoir déterminé tous les di-
mensions nécessaires, compléter ces dimensions avec
celles signalées sur le tableau et dessin ci-joint. Ces
dimensions supplémentaires différentes sont com-
pléméntaires a celles indiquées sur les pages pré-
cedentes et ainsi elles permettent d'obtenir tous les
dimensions d'un vérin a tige double. Dans le cas d'un
vérin a tige double avec les deux tiges différentes il faut
préciser clairement & quel des deux cotés du vérin
correspond chague tige. Si un vérin & tige double a
I'amortissement dans un c6té seulement, il faut aussi
signaler sur la commande a quel cbté correspond.

CILINDROS DE DOBLE VASTAGO

Modo de utilizar las cotas dimensionales en los
cilindros de doble vastago.

Para obtener las cotas dimensionales de un cilindro
de doble vastago, primeramente: definir el tipo de
montaje deseado y mirar el modelo equivalente de
simple vastago en las paginas precedentes. Des-
pues de que todas las dimensiones necesarias
hayan sido determinadas, completar estas dimen-
siones con las mencionadas en la tabla y disefio ad-
junto. Estas dimensiones suplementarias diferen-
tes, son complementarias a las indicadas en las
paginas precedentes y permiten asi obtener todas
las dimensiones de un cilindro de doble véstago. En
el caso de un cilindro de doble vastago con los dos
vastagos diferentes, precisar claramente a qué lado
del cilindro corresponde cada vastago. Si un cilindro
de doble vastago tiene amortiguacion en un solo
lado precisar en el pedido a qué lado corresponde.

XS ‘ SS .+ STROKE - HUB - COURSE - CARRER

L |
A

Add the stroke
Addleren der Hub

Additioner la gourse PK 1 1 6 1 1 8

Sumar la carrera

145 | 153 | 180

210

WH .+ STROKE - HUB - COURSE - CARRERA

230 265 | 285 | 305 | 340 | 354 | 365 | 410

268 | 278 | 324 | 325 | 405

474

520 | 585 | 635 | 665 | 780 | 814 | 905 [1000




ITING PARTS FOR HIDRAULIC CYLINDERS
TIGUNGSTEILE FUR HYDRAULIKZYLINDER
S DE FIXATION POUR VERINS HYDRAULIQUES
CCESORIOS PARA CILINDROS HIDRAULICOS
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Mounting parts for hydraulic cylinders idces de fixati &ri ;
Befestigungsteile fir Hydraulic-Zylinder ot dlarmmb sbbimiot rr opg
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Rod Eye with Spherical Bearing Embouts a rotule
IS0 6982 Gelenkkopfe Cabeza de rétula
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Mounting parts for hydraulic cylinders
Befestigungsteile fir Hydraulic-Zylinder
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Piéces de fixation pour vérins hydrauliques
Accesorios para cilindros hidraulicos

o Plain Rod Eye Chape méle
E Schwenkkdpfe Arrastrador macho

DN 71412

2§ SR
N
i gl:aflnw?:kdkggfz irraa{:;rr:jiner macho
CK EM
o> ' _40KI 1142 [Miax 1519 38| 14 20 | 17
S “G3Ki1i42_ M20x 15| 20 601 20/ 50 26! 33| 40|
2 - ookitiaz Max2 |6 99| 36150 50 55| 60
i m-l-zam
5 ._ 0K 112 L5 00 66l 70 e | ot rio
K L2 ' MB8O x 3 00
e Rod E@is Chape femelle

Gabelkopfe Horquilla
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E=] 3350
mmmmmﬁuﬂm
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e Eye Bracket Support male

Schwenkauge-Montageplatte Charnela macho

200KZ(151 1280 100 90 | 150 35 100| 90 |197,9|280
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Mounting parts for hydraulic cylinders Pieces de fixation pour vérins hydrauliques
Befestigungsteile fir Hydraulic-Zylinder Accesorios para cilindros hidraulicos

I1SO 8133 Clevis Bracket Support femelle
Gabekschuh Charnel_a hembra
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